VOITH SULZER

PAPER TECHNOLOGY

Sortieren
Rejectsorter RS1, RS2
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Rejectsorter RS1, RS2

Einlauf Einlauf
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Uberlauf

Durchlauf Durchlauf
Einsatzbereich Technische Daten
B Endstufensortierung Baugrésse RS1 RS2
- im Stoffdichtebereich 3 - 5%
(Stoffaufbereitung) max. Durchlauf t/24h 15 30
- im Stoffdichtebereich 1 - 2%
(Stoffaufbereitung, konst. Teil) max. Leistungsbedarf kW 30 45
B Sortierstufe im Hauptstrom : :
(bei kleinen Produktionsmengen) Stesledung - @ mm liglole &[0
Einlaufstoffdichte % 1,0 bis 5,5
Merkmale
B erstklassige Sortiergute Uberlaufstoffdichte % 10,0 bis 30,0
B hohe Einlaufstoffdichte moglich Sy Vrmin 100 100
B hohe Storstofffracht moglich
B hoher Rejecttrockengehalt (L 8 RO Sitgs ! !
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